NASKENUJTE QR KOD
pre technické listy, bezpecnostné informacie

k dispozicii vo viacerych jazykoch

TECHNICKY LIST

OLI-AQUA NORDIC 18.40 |
1K+2K lak s efektom surového dreva

Vodou rieditelny 1K-/2K-lak s efektom surového dreva v ultramatej Uprave pre svetlé drevené nabytok a schody v interiéri.

Stupern lesku Sortiment
Pocet v baleni 1x11 1x51 2x51 1x101
6x11
18.40-0 ultramatny A04643
Oblast pouzitia = Drevo a drevotrieskové materidly v interiéri

m Sukromné a komer¢né priestory

m PredovSetkym svetlé druhy dreva

m Vysokokvalitny nabytok

« Drevené interiérové prvky: interiérové dvere, obklady
= Schody

= Vystavba obchodov a veltrznych stankov

Vlastnosti » Zakladny a finalny nater
« Efekt surového dreva: jemné zafarbenie, matny povrch
= Ultramatny: stupen lesku < 5 jednotiek lesku pri 60° (interné meranie)
* Rychle schnutie
= Nanasanie Stetcom, valcekom alebo striekanim
* MoZnost pouzitia s tvrdidlom 13.2

Skusky / certifikaty « V stilade s normou EU-Decopaint

« PoZiarna odolnost: trieda C-s2,d0 podla normy DIN EN 13501-1

« Protisklzové vlastnosti: trieda R10 podla normy EN 16165 pre 1K a 2K natery
= DIN EN 71-3: DodrZané skiimané limitné hodnoty migracie
= DIN 53160, €asti 1 a 2: odolnost voci slinam a potu, stupeii 5

» Chemicka odolnost: DIN 68861-1, 1C; 1B pri vybranych testovacich médiach
ZloZenie Vodny systém pojiva s polyuretanovou disperziou.

Priprava dreva Povrch musi byt suchy, Cisty a bez oleja, vosku, mastnoty a silikénu. Drevo obruste brdsnym papierom P150-180 a dokladne odstrarite brusny prach. Pri
drevinach bohatych na Zivice a dalSie zlozky, napriklad borovici, sa odporuca pridat tvrdidlo OLI-AQUA 13.2.

Kompatibilitu, prilnavost a odtief farby overte skiSobnou aplikaciou na origindlnom dreve, najma v pripade tmavych alebo tmavo
morenych povrchov.

Podmienky spracovania Optimalne podmienky spracovania: +20 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu. Nespractvajte pri teplote niz3ej ako +15 °C.
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Priprava materialu

Tvrdidlo/riedidlo

Riedenie

Spracovanie

Pokyny na spracovanie

Odporucania pre nanasanie

SuSenie

Pracovné naradie / Cistenie

Skladovanie / Trvanlivost’

Bezpecnost’

Material dobre premiesajte.

Spracovanie 2K: Zmie3ajte 10 dielov laku s 1 dielom tvrdidla OLI-AQUA 13.2 podla objemu. To zodpoveda pridavku tvrdidla vo
vyske 10 %. Tvrdidlo pridavajte za stadleho mieSania a zmes homogenizujte. Pred spracovanim nechajte 10 minut odstat.

Doba spracovatelnosti: 3 hodiny. Koniec doby spracovatelnosti nie je mozné rozpoznat podla zmeny viskozity. Zvysky
namieSaného materidlu nevlievajte spat do pévodnej nadoby.

Tvrdidlo volitelné 10 % tvrdidla OLI-AQUA 13.2 (podla objemu; lak : tvrdidlo = 10:1)
Riedidlo Voda z vodovodu

Doba spracovatelnosti pri 2K spracovani 3 hodiny

a (20 °C, 65 % relativnej vihkosti vzduchu)

1K nanasanie striekanim: Nastavte viskozitu na spracovanie pridanim 5-10 % vodovodnej vody.

2K spracovanie s pohdrikovou pistolou: Tvrdidlo vyrazne zniZuje viskozitu. V pripade potreby zriedte maximalne 5 % vodou z
vodovodu.

Nadoba Airless/ Nanasanie
Airmix Stetcom

Tlak v striekacom zariadeni (bar) 2,0-3,5 90 - 120
Velkost trysky (mm) 1,8-2,0 0,25-0,33
Stlaceny vzduch pre Airmix (bar) 2-3
Pridavok riedidla (%) 1K: 5-10 % 0-5%

2K: max. 5%
Viskozita pri spracovani podlfa DIN 4 mm (s) 100-120 100-120 110-130
MnoZstvo naneseného materialu na jeden pracovny cyklus (g/m?) 100 -120 100 -120 80-100
Vytaznost na jeden pracovny cyklus (m?/1) 8-10 8-10 10-12

Pri striekacich zariadeniach typu Airless/Airmix pouZivajte Strbinové alebo vkladacie filtre s jemnostou filtrovania minimalne
100 pm. V3etky armatury, ktorymi pretekd material, musia byt z nehrdzavejicej ocele.

Mlie¢ny zévoj na mokrom filme zmizne po Uplnom vyschnuti.

Striekanie

Lak alebo zmes laku a tvrdidla nana3ajte v mnoZstve cca 100 g/m? Po 1,5 hodine schnutia vykonajte medzibrdsenie brasnym
papierom P240 a odstrarite prach. Naneste druhu vrstvu v mnoZstve cca 100 g/m?

Nanasanie Stetcom

Lak naneste Stetcom alebo val¢ekom rovnomerne a v dostatocnom mnoZzstve v smere vlakien dreva. Nechajte schnut’
minimalne 1,5 hodiny. Nasledne ru¢ne medzibruste v smere vldkien dreva brisnym papierom P220-280 a dokladne odstrante
prach. Druht vrstvu naneste v mnoZzstve 80-100 g/m? rovnomerne a v dostatoénom mnoZstve v smere vlakien dreva.

Na dotyk suchy: po cca 45 mindtach
MoZnost dalSej ipravy / brisenia: po cca 1,5 hodine
MoZnost nanasania dalSej vrstvy: po cca 16 hodinach

Doba schnutia zavisi od teploty, vihkosti vzduchu, vetrania a mnoZstva naneseného laku. Nizke teploty, slabé vetranie a
vysoka vlhkost' vzduchu spomaluju schnutie.

Pracovné naradie ihned po poufZiti ocistite vodou z vodovodu.
V neotvorenom origindlnom obale je produkt skladovatelny minimalne 24 mesiacov na chladnom, suchom mieste chrdnenom
pred mrazom. Skladovanie a preprava pri teplote od +5 °C do +30 °C. Otvorené obaly po odobrati materidlu opattesne

uzavrite, aby sa zabranilo tvorbe koZzky.

Dalsie informacie o bezpeénosti, skladovani, preprave a likvidacii najdete v aktuadlnom bezpeénostnom liste na stranke
www.oli-lacke.de. Pri spracovani dvojslozkovych materidlov dodrZiavajte aj bezpecnostny list tvrdidla.

Nase odportcania tykajlice sa pouZitia v Gstnej aj pisomnej forme maju iba nezdvazny charakter. Vychadzaji z nasich skisenosti a aktudlneho stavu poznatkov z praxe. Neoslobodzuju
spracovatela od povinnosti na vlastni zodpovednost overit' vhodnost nasich vyrobkov pre zamyslany tcel pouZitia. Tymto stracaju platnost vSetky predchadzajtice vydania.

Stav: 10.10.2026

Oli Lacke GmbH - Bahnhofstr. 22, D-09244 Lichtenau - Tel. +49(0)37208/ 84-0, Fax +49(0)37208/ 84-382 www.oli-lacke.de

Strana | 2



