OLVASSA BE A QR-KODOT
adatlapokhoz, biztonsagi informaciékhoz -
tobb nyelven elérhet6

MUSZAKI ADATLAP

OLI-AQUA NORDIC 18.40 |
1K+2K nyersfa hatasu lakk

Vizalapu, 1K-/2K-nyersfa hatasu, ultramatt lakk vilagos fa butorokhoz és Iépcsdkhoz beltéri hasznalatra.

Fényességi fok Termékvalaszték

D okt 1x11 6x11 1x51 2x51 1x101
18.40-0 ultramatt A04643 X
Alkalmazasi teriilet = Fa és faalapu anyagok beltéri felhasznalasra

= Magan- és kereskedelmi célokra

m Elsésorban vildgos fafajok

m Kivalé minéségl butorok

= Fa belséépitészeti elemek: szobai ajtok, panelek
= Lépcsok

« Uzlet- és kidllitasi standépités

Tulajdonsagok = Alap- és fed6bevonat
= Nyersfa hatds: enyhe szinezés, matt feltlet
= Ultra matt: fényességi fok < 5 fényegység 60°-nal (belsé mérés)
= Gyors szaradas
= Felhordés ecsettel, hengerrel vagy szérassal
= Opciondlisan 13.2 keményitével is felhordhaté

Vizsgalatok / tanusitvanyok = Megfelel az EU Decopaint el6irdsoknak
= Tazviselkedés: C-s2,d0 osztaly a DIN EN 13501-1 szerint
= Csuszasgatlas: R10 osztaly az EN 16165 szerint 1K- és 2K-bevonatok esetében
= DIN EN 71-3: A vizsgalt migraciés hatarértékek betartva
= DIN 53160, 1. és 2. rész: nyal- és izzadtsagallo, 5. fokozat

= Kémiai ellenallésag: DIN 68861-1, 1C; 1B kivalasztott vizsgalati kozegek esetén
Osszetétel Vizes kotbanyag-rendszer poliuretan-diszperziéval.

A fa elokészitése A felUletnek szaraznak, tisztanak és olaj-, viasz-, zsir- és szilikonmentesnek kell lennie. A fat P150-180-as csiszolépapirral
csiszolja le, majd a csiszoldsi port alaposan tavolitsa el. Gyanta- és hatéanyag-gazdag fafajok, példaul a fenyd esetében az OLI-
AQUA 13.2 keményité hozzaadasa ajanlott.

A kompatibilitast, a tapadast és a szindrnyalatot prébafelvitel segitségével ellendrizze az eredeti fan, kiléndsen
sotét vagy sotétre pacolt fellletek esetén.

Felhordasi feltételek Optimalis felhordasi feltételek: +20 °C és 50 % relativ paratartalom. +15 °C alatt ne alkalmazzuk.
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Anyage|6kész|'tés Az anyagot alaposan keverje &t.

Kétkomponensii felhordas: 10 rész lakkot keverjen 6ssze 1 rész OLI-AQUA 13.2 keményit6vel térfogatardnyban. Ez 10 %-os keményito-
hozzaadast jelent. A keményit6t keverés kozben adagolja hozzd, és homogenizalja a keveréket. A felhordas el6tt hagyja allni 10 percig.

Felhasznélasi id6: 3 6ra. A felhasznalasi id6 lejartat nem jelzi a viszkozitas véltozasa. A kevert anyagmaradvényokat ne toltsik vissza az
eredeti tartalyba.

Keményit6/higité

Keményitd opciondlis 10 % OLI-AQUA 13.2 keményité (térfogatardnyban; lakk : keményité = 10:1)
Higité Csapviz

Felhasznalasi id6 kétkomponensti felhordas esetén 3 6ra

(20 °C, 65 % relativ paratartalom)

Higitas 1K-szdrésos felnordds: 5-10 % csapvizzel 4llitsa be a felnordasi viszkozitast.

2K-feldolgozas pohdrpisztollyal: A keményitd jelentésen csékkenti a viszkozitast. Sziikség esetén legfeljebb 5 % csapvizzel higitsa.

Felhordas
Festéktartaly Airless/ Felhordas
Airmix
Szérényomas (bar) 2,0-35 90-120
Favokaatmérd (mm) 1,8-2,0 0,25-0,33
Stritett leveg6 az Airmixhez (bar) 2-3
Higité hozzaadasa (%) 1K: 5-10 % 0-5%
2K: max. 5%
Feldolgozasi viszkozitas DIN 4 mm (sec.) 100-120 100-120 110-130
Felhordasi mennyiség egy munkamenetben (g/m?) 100 -120 100-120 80-100
Hozam egy munkamenetenként (m2/1) 8-10 8-10 10-12
Felhordasi ttmutaté Airless/Airmix szérék esetén legaldbb 100 pm szlréfinomsagu rés- vagy dugés szlrét hasznéljon. Minden anyagvezetd szerelvénynek
rozsdamentes acélbdl kell késziilnie.
A nedves rétegen lathaté tejszer(i fatyol a teljes szaradas utén eltlinik.
Felhordasi ajanlas Szérasos felhordas
A lakkot vagy a lakk-keményitd keveréket kb. 100 g/m? mennyiségben vigye fel. 1,5 6ra szaradas utan P240-es csiszol6papirral végezzen
kozbensd csiszolast, majd pormentesitse a felliletet. Végezze el a masodik réteg felhordasat kb. 100 g/m? mennyiségben.
Ecsettel torténd felhordas
A lakkot ecsettel vagy felilleti ecsettel a fa erezetének irdnyaba egyenletesen és b6éségesen vigye fel. Hagyja legaldbb 1,5 éran at szaradni.
Ezutén kézzel, a fa erezetének irdnyaba P220-280-as csiszolépapirral végezzen kézbensé csiszolast, majd alaposan pormentesitse a
felliletet. A masodik réteget 80-100 g/m? mennyiségben, a fa erezetének irdnyaba egyenletesen és b6ségesen vigye fel.
Szaradas Poros szarazsag: kb. 45 perc utdn

l]jrafesthetﬁ / csiszolhaté: kb. 1,5 6ra mulva
Rakhaté: kb. 16 éra mulva

A széradési id6 a hémérséklettdl, a paratartalomtdl, a levegbcserétdl és a felvitt mennyiségtél fligg. Az alacsony hémérséklet, a gyenge
levegbcsere és a magas paratartalom késlelteti a szaradast.

Munkaszerszamok / Tisztitas A munkaeszkdzoket hasznlat utdn azonnal csapvizzel tisztitsa meg.

Tarolas / Szavatossagi id6 A bontatlan eredeti csomagolasban hlivés, szaraz és fagymentes helyen legaldbb 24 hénapig eltarthaté. Tarolas és szallitas +5 °C és +30 °C
koézott. A megnyitott csomagolést az anyag kivétele utan ismét szorosan lezarni, hogy ne alakuljon ki bérréteg.

Biztonsag Tovabbi informacidk a biztonsagrol, tarolasrol, szallitasrol és artalmatlanitasrél a legfrissebb biztonsagi adatlapban talalhaték a www.oli-
lacke.de oldalon. Kétkomponensti feldolgozés esetén vegye figyelembe a keményité biztonsagi adatlapjat is.

Alkalmazastechnikai ajanlasaink - akar széban, akar irdsban - kizarélag téjékoztaté jellegliek. Ezek a sajat tapasztalatainkon és a gyakorlatbdl szirmazé jelenlegi ismereteinken
alapulnak. Ezek nem mentesitik a felhasznalét attdl, hogy sajét felelésségére ellendrizze termékeink alkalmassagat a tervezett felhasznalési célra. Ezzel minden korabbi kiadés érvényét
veszti. Allapot: 2026.10.10.
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